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粉体プラズマ溶接・
溶射用機器及びパウダー
粉体プラズマ溶接用、
溶射用パウダー
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粉体ウエルパウダー

特　　長

プラズマ肉盛・プラズマ溶射・HIP加工に使用する金属粉体・セラミック複合
粉体などをウエルパウダーとして開発しています。
豊富な品種の中から成分・形状及び粒度などをお客様のご要望に応じて製造い
たします。

●ウエルパウダーの粒度一例
粉体プラズマ溶接用
－70/＋250Mesh

溶射用
－140/＋400Mesh

HIP加工用
－100Mesh

●Mesh とフルイ目開（μm）との対称
日本JIS Z 8801：2006 アメリカASTM  E 11-70 Tyler

公称目開き（μm） 呼びメッシュ 目開き（mm） 呼びメッシュ 目開き（mm）

38 400 0.037 400 0.037

45 325 0.045 325 0.043

63 230 0.062 250 0.061

75 200 0.075 200 0.074

106 140 0.106 140 0.104

150 100 0.150 100 0.147

212 70 0.212 70 0208

250 60 0.250 60 0.246

（各国規格より一部抜粋）

●ウエルパウダー／溶射粉体の一例
区　分 銘　柄 主　成　分 溶射部の硬さ（Hv） 粒度（ミクロン）

HiCr HP 50NiCr 50Ni-50Cr  290 20～53

WC HP WC12 WC-12Co 1134 15～44

CrC HP CRC20  Cr3C2/NiCr  850 15～44

※その他のパウダーの成分、粒度については、ご要望に応じます。
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13●粉体プラズマ　肉盛溶接金属部のミクロ組織

セラミックス複合体
（複合率 40％）

ステライト合金
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