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再処理施設溶接材料

核燃料サイクルと再処理

平成12年12月27日、科学技術庁原子力安全局長から12安局第212号で、
加工施設および再処理施設の溶接方法の認可について通達がありました。
その概要を抜粋しましたので、再処理施設用母材に該当する適切なWEL
溶接材料を選択して下さい。
なお、当目的の溶接材料の梱包には 再処理 のラベルを表示しますので
WEL担当営業にご指示下さい。

採鉱 製錬

濃縮 加工

プルトニウム

ウ
ラ
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原 子 炉

再 処 理
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溶
接
用
ス
テ
ン
レ
ス
鋼
棒
、
ワ
イ
ヤ
お
よ
び
イ
ン
サ
ー
ト
リ
ン
グ

＊
1）
Si
は
0.6
5～
1.0
0％
に
す
る
こ
と
に
よ
り
高
Si
の
規
格
と
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
こ
の
場
合
の
表
示
は
標
準
の
種
類
に
Si
を
付
加
し
て
表
示
す
る
。（
例
：
30
8L
Si
）

＊
2）
客
先
要
求
に
従
っ
て
試
験
を
行
う
も
の
と
す
る
。

種
類
の
記
号
 

化
　
　
学
　
　
成
　
　
分（
％
）

機
械
的
性
質

耐
食
性

銘
　
　
　
　
柄

C
Si

M
n

P
S

N
i

Cr
M
o
引
長
強
さ

（
N
/㎟
）
伸
　
び

（
％
）
腐
食
度

（
g/
h）

Y
 3
08

≦
0.0
8
＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

9.0
 　

～
11
.0

19
.5　
～
22
.0

─
─

─
─

W
E
L 
TI
G
 3
08

W
E
L 
IR
 3
08

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
08

Y
 3
16

≦
0.0
8
＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

11
.0　
～
14
.0

18
.0　
～
20
.0

2.0
　

～
3.0

─
─

─
W
E
L 
TI
G
 3
16

W
E
L 
IR
 3
16

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
16

Y
 3
08
L

≦
0.0
30

＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

9.0
 　

～
11
.0

19
.5　
～
22
.0

─
─

─
＊
2）

≦
3.6

×
10
－
1

W
E
L 
TI
G
 3
08
L,
 3
08
E
LC

W
E
L 
IR
 3
08
L,
 3
08
E
LC

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
08
L,
 3
08
E
LC

Y
 3
16
L

≦
0.0
30

＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

11
.0　
～
14
.0

18
.0　
～
20
.0

2.0
　

～
3.0

─
─

＊
2）

≦
4.5

×
10
－
1

W
E
L 
TI
G
 3
16
L,
 3
16
E
LC

W
E
L 
IR
 3
16
L,
 3
16
E
LC

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
16
L,
 3
16
E
LC

RY
 3
08
U
LC

≦
0.0
20

＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

9.0
 　

～
11
.0

19
.5　
～
22
.0

─
≧
48
0

≧
35

≦
3.0

×
10
－
1

W
E
L 
TI
G
 3
08
U
LC

W
E
L 
IR
 3
08
U
LC

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
08
U
LC

RY
 3
08
U
LC

（
SA
）

≦
0.0
20

＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

9.0
 　

～
11
.0

19
.5　
～
22
.0

─
≧
48
0

≧
35

≦
1.8

×
10
－
1

W
E
L 
TI
G
 3
08
U
LC
 (S
A
)

W
E
L 
IR
 3
08
U
LC
 (S
A
)

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
08
U
LC
 (S
A
)

RY
 3
16
U
LC

≦
0.0
20

＊
1）
　

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
3

≦
0.0
3

11
.0　
～
14
.0

18
.0　
～
20
.0

2.0
　

～
3.0

≧
48
0

≧
35

≦
3.5

×
10
－
1

W
E
L 
TI
G
 3
16
U
LC

W
E
L 
IR
 3
16
U
LC

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
16
U
LC

RY
 3
10
U
LC

（
低
M
n）

≦
0.0
20

≦
0.6
5
1.0
～
2.5

≦
0.0
20

≦
0.0
15

20
.0　
～
22
.5

25
.0　
～
28
.0

─
≧
48
0

≧
25

≦
1.1

×
10
1

W
E
L 
TI
G
 3
10
U
LC

W
E
L 
IR
 3
10
U
LC

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 3
10
U
LC

RY
 3
10
U
LC

（
高
M
n）

≦
0.0
15

≦
0.3
0
6.0
～
8.0

≦
0.0
20

≦
0.0
15

19
.0　
～
21
.0

24
.0　
～
27
.0

─
≧
48
0

≧
30

≦
1.1

×
10
1

W
E
L 
TI
G
 S
W
31
0

W
E
L 
IR
 S
W
31
0

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 S
W
31
0
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ス
テ
ン
レ
ス
鋼
被
覆
ア
ー
ク
溶
接
棒

種
類
の
記
号
 

化
　
　
学
　
　
成
　
　
分（
％
）

機
械
的
性
質

銘
　
　
　
　
柄

C
Si

M
n

P
S

N
i

Cr
M
o

引
長
強
さ

（
N
/㎟
）
伸
　
び

（
％
）

D
 3
08

≦
0.0
8

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

9.0
～
11
.0
18
.0～
21
.0

─
≧
55
0

≧
35

W
E
L 
30
8

D
 3
16

≦
0.0
8

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

11
.0～
14
.0
17
.0～
20
.0
2.0
0～
2.7
5
≧
55
0

≧
30

W
E
L 
31
6

D
 3
08
L

≦
0.0
4

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

9.0
～
12
.0
18
.0～
21
.0

─
≧
51
0

≧
35

W
E
L 
30
8L

W
E
L 
30
8E
LC
 

D
 3
16
L

≦
0.0
4

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

11
.0～
16
.0
17
.0～
20
.0
2.0
0～
2.7
5
≧
51
0

≧
35

W
E
L 
31
6L

W
E
L 
31
6E
LC
 

RD
 3
08
U
LC

≦
0.0
20

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

9.0
～
12
.0
18
.0～
21
.0

─
≧
48
0

≧
35

W
E
L 
30
8U
LC
 

RD
 3
16
U
LC

≦
0.0
20

≦
0.9
0

≦
2.5
0

≦
0.0
40

≦
0.0
30

11
.0～
16
.0
17
.0～
20
.0
2.0
0～
2.7
5
≧
48
0

≧
35

W
E
L 
31
6U
LC

＊
1）
客
先
要
求
に
従
っ
て
試
験
を
行
う
も
の
と
す
る
。

（
注
）
試
験
要
領
は
、
JI
S 
Z 
32
21
（
19
89
）「
ス
テ
ン
レ
ス
鋼
被
覆
ア
ー
ク
溶
接
棒
」
に
準
ず
る
。
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溶
接
用
チ
タ
ン
棒
お
よ
び
ワ
イ
ヤ

溶
接
用
ジ
ル
コ
ニ
ウ
ム
棒
お
よ
び
ワ
イ
ヤ

種
類
の
記
号
 

化
　
　
学
　
　
成
　
　
分（
％
）

耐
食
性

銘
　
　
　
　
柄

Fe
O

N
H

T
i

腐
食
度（
g/
㎡
h）

Y
T
B 
28

Y
T
W
 2
8

≦
0.2
0

≦
0.1
0

≦
0.0
2

≦
0.0
08

残
≦
4.1
×
 1
0－
1
W
E
L 
TI
G
 T
i‐
1

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 T
i‐
1

Y
T
B 
35

Y
T
W
 3
5

≦
0.2
0

≦
0.1
5

≦
0.0
2

≦
0.0
08

残
≦
4.1
×
 1
0－
1
W
E
L 
TI
G
 T
i‐
2

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 T
i‐
2 

Y
T
B 
49

Y
T
W
 4
9

≦
0.3
0

≦
0.2
5

≦
0.0
2

≦
0.0
08

残
≦
4.1
×
 1
0－
1
W
E
L 
TI
G
 T
i‐
3

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 T
i‐
3

種
類
の
記
号

化
　
　
学
　
　
成
　
　
分（
％
）

耐
食
性

銘
　
　
　
　
柄

Zr
+H
f

H
f

Fe
+C
r

H
N

C
O

腐
食
度

（
g/
㎡
h）

ER
 Z
r2

≧
99
.2

≦
4.5

≦
0.2

≦
0.0
05

≦
0.0
25

≦
0.0
5

≦
0.1
6

≦
2.0
×
10
－
3
W
E
L 
TI
G
 Z
r‐
2

W
E
L 
A
ut
o 
TI
G
 Z
r‐
2




