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a. 
 分
析
は
表
の
中
で
特
定
の
値
を
示
し
た
元
素
に
つ
い
て
行
う
事
。
し
か
し
な
が
ら
、
も
し
日
常
分
析
中
に
他
の
元
素
の
存

在
が
示
さ
れ
た
な
ら
ば
、
さ
ら
に
分
析
を
行
っ
て
鉄
を
除
く
他
の
元
素
の
合
計
が
0.5
%
を
越
え
な
い
か
決
め
る
事
。

b.
 他
に
規
定
し
な
け
れ
ば
単
一
の
値
は
最
大
%
を
示
す
。

e. 
V
は
0.1
0
～
0.3
0%
と
す
る
事
。

f. 
T
iは
0.1
5%
以
下
の
事
。

g.
 W
は
1.2
5
～
1.7
5%
と
す
る
事
。
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