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第 7図　銀ろう付部に及ぼす温度の影響

第 8図　各組成の鉛錫合金と機械的性質
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第 9図　ろう付部重なり（Lap）の決定計算式

T　型　管　接　手

W

W
D

XX

重　ね　合　せ　接　手

X＝ W（D－W）YT
RD

X＝ YTW
R

X ：重なりの深さ
W ：肉厚（弱い方の材料）
D ：パイプの直径

Y ：安全係数（2）
T ：引張強さ（弱い方の材料）
R ：ろう材の剪断強さ

第 10図　ろう付継手の強さとギャップ（間隔）の関係
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