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第 1表　溶接記号（JIS Z 3021-2016 抜粋 )

・基　本　記　号

溶接の種類 図示
（破線は溶接前の開先を示す。）

記号
（破線は基線を示す。）

I形開先溶接

V形開先溶接

レ形開先溶接

U形開先溶接

J形開先溶接

V形フレア溶接

レ形フレア溶接

すみ肉溶接

へり溶接

肉盛溶接
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・基本記号を組み合わせた両側溶接継手の記号

溶接の種類 図示
（破線は溶接前の開先を示す。）

記号
（破線は基線を示す。）

X形開先溶接

K形開先溶接

H形開先溶接

K形開先溶接
及び

すみ肉溶接

 a）矢の側 b）反対側 c）溶接部

・矢の側／反対側を表す溶接記号の例

・補助記号

名称 図示
（破線は溶接前の開先を示す。）

記号
（破線は基線を示す。）

適用例
（破線は基線を示す。）

裏溶接
（V形開先溶接後
に施工する。）

裏当て溶接
（V形開先溶接前
に施工する。）

裏波溶接
（フランジ溶接・
へり溶接を含む。）

全周溶接

現場溶接 なし
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・溶接寸法及びその記載例

溶接の種類 図示
（破線は溶接前の開先を示す。）

記号
（破線は基線を示す。） 備考

突合せ溶接

完全溶込み

S＝溶接深さ

注記 1　記号の左に
寸法がないときは、
完全溶込み。

注記 2　記号の右に
寸法がないときは、
全線。

部分溶込み

（s）

h（s）

（s）

S＝溶接深さ
p＝溶込み深さ
h＝開先深さ

文字 s、hを所要寸
法に置き換える。

注記 1　記号の右に
寸法がないときは、
全線。

注記 2　開先深さと
溶接深さが同じとき
は、開先深さを省略
してよい。

断続 L（n）－P

L ＝溶接要素の公称
長さ
p＝溶接の中心間隔
n＝溶接の個数

肉盛溶接

肉盛 s s ＝肉盛厚さ




